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Wasserlbsliche Trockenstoff e 



Vbrliegende Erfindung betrifft wasserlbsliche Trocken- 
stoffe fur rein wasserige oder mit Losungsmitteln ver- 
mischte Wasserlacke, Dispersionen u. - dgl* , welche wasser- 
lbsliche luft- und warmetrockende bzw. hartbare, fiim- 
bildende Bindemittel enthalteno 

Sikkative als Trocknungsbeschleuniger fur trocknende und 
halbtrocknende Ole oder entsprechend zusammengesetzte 
synthetische Bindemittel enthaltende Filmbildner werden 
schon aeit langer Zeit verwendet* Sie vermitteln und 
aktivieren den oxydativen Vernetzungsprozess die ser Binde- 
mittel zur Filmbildung und Hartung. Einzelne bekannte 
Sikkativ-rTypen wirken auch bei Polymerisations- und Poly- 
kondensationsprozessen als Beschleuniger, 2»B, bei der 
Peroxydspaltung zur Hadikalbildung und Reaktionssteuerung. 
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Bekanntlich handelt es sicb bei diesen bedeutsamen viel- 
seit^ig. angewandten Reaktionsbilf smitteln urn Metallseifen, 
die mitunter bevorzugt als Losungen in Kohlenwasserstoff en 
verwendet werden. Diese Verbindungen sind meistens Salze 
von Cobalt, Mangan, Blei, Zink, Barium und Zirkon mit aus- 
gewahlten Fett- und Harzsauren, jedoch auch rait speziellen 
natiirlicben oder synthetiscben Carbonsauren, z.B. Napbten— 
saure , Octan- und Nonansaure . Die Auswahl des anioniscben 
Anteils ricbtet sicb unter anderen Forderungen nacb der 
erwiinschten Metallbindefahigkeit und dem Losungsverhalten 
in Kohlenwasserstoffen* Solche und abnliche Metallseif en 
werden aufier im Gebiet der Anstricbtechnik fiir viele andere 
chemotechnische Zwecke verwendet. 

Als Troclmungsbeschleuniger werden auQer den meist ge~ 
brauchlichen Metallseifen fiir spezielle Zwecke, z.B* fiir 
Tinten und Druckfarben, aucb verschiedene anorganiscbe 
Metallsalze von Cobalt. Hangan, Cbrom sowie metallfreie 
organische Verbindungen , die sicb von Phenantrolin f 
Chinoxalin, Phenazin, Antracbinon , Aldebyden, Ketonen und 
Peroxyden ableiten, ver/wendet. Aufierdem werden Komplex- 
verbindungen von Cbelatbildnern als Trocknungs— und Harte— 
bescbleuniger eingesetzrt. 

Die Verwendungsricbtung verlangt von den Sikkativen bin— 
sicbtlich Wirkung und Wirkungsdauer sowie Stabilitat ge- ' 
naue Anpassung hinsicbtlich Vertrkglichkeit . Losung und 
Verfceilung fiir die reaktiven Pilmbildner . Es ist Tat- 
sache, dad die Reaktivitat der Trockenstof fe nur in homo- 
genen Systemen gut zur Geltung gelangt, ferner daB ilire 
cbemische Stabilitat die Lagerfabigkeit eines Produktes, 
z.B. eines Anstriehstoffes, stark beeinflusst. In Kohlen- 
wasserstoffen geloste Metallseifen sind daher bevorzugte 
Troclmungsbeschleuniger fiir Ol- und Alkydharzlacke . r#a 
sicb die bekannten Sikkativ als Metallseifen beson&ers 
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gut rnit Filmbildnern aus trocknenden Olen und Fettsauren 
und davon abgeleiteten Bindemitteln vertragen und sich 
dabei homogen verteilen, zumal gleichartige Lbsungsmittel 
vorliegen, ist in jeder Zustandsphane der Filmbildung 
a'Ctivierendor Eoritakt der Partner vor/iaad^ii; die berjohle.i- 
nigende Wirkung ist also sehr positiv -and iiber grofiere 
Temperaturbezirke ohne nachteilige Folgen. 

Sobald aber im Bindemittel die Verteilungsf orm uber das 
Lbsungsmittel oder die flussige Phase sich andert, bei- 
spielsweise Wei wasserigen Dispersionen aus oxydativ 
trocknenden Bindemitteln, sind die ublichen Metallseif en, 
die sich nur in organischen Lbsungsmitteln zu Ibsen und 
gut zu verteilen vermogen, in der Wasserphase wesentlich 
vermindert in Wirkung und Wirkungsdauer . Ausscheidungen 
durch Zusammenballungen der ublichen Metallseif en sind 
dann oft die Polge. 

In noch starkerem Umfang als bei Dispersionen iiblicher 
troclcnender Bindemittel sind bei wasserlbslichen Binde- 
mitteln, die heute eine zunehmend groBe technische Be- 
deutung besitzen,^ die bisher auf dem Markt befindlichen 
Trockenstof fe sowohl dem We sen nach als besonders auch 
hinsichtlich der Verteilungsf orm Fremdkbrper* Sie finden 
mit diesen anders gearteten Bindemitteln keinen Lbsungs- 
kontakt und bilden keitle homo gene Phase fur beschleunig- 
ten Reaktionsablauf . 

Zur Behebung dieser akuten Mangel und wegen der grofien 
Bedeutung eines vorteilhaf ten Verfahrensablaufes mit 
"Wasserlacken" hat es nicht an Bemiihungen gefehlt, die 
ublichen Produkte des bisherigen technischen Standes 
durch besondere zusatzliche MaBnahmen und Zugabe weiterer 
Hilfsstoffe mit diesen Bindemitteln vertr£glich zu machen 
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und eine homogene Wirkstof fkonzentration zu schaffen. 
Ira wesentlichen versuchte man, die bekannten Trocken- 
stoffe zu dispergieren durch Zusatze von bestiramten 
Emulgatoren und Schutzkolloiden und schlieBlich durch 
rait Wasser mischbare organische Lbsungsraittel; raan hat 
auch vorgeschlagen, den Wasserlacken, deren Bindemittel 
sowieso schon aus Stabilitatsgrunden z.T. erhebliche 
Mengen an organohydrophilen Lbsungsmitteln enthalten, 
noch grbBere Anteile zuzusetzen. Sofern es sich bei den 
wasserlbslichen Bindemitteln um solche handelt, deren 
Anwendung zur Filmbildung eine Warmetrocknung der Lack- 
farben erfordert, hat man auf die Beigabe bisher zur 
Verfugung stehender Trocknungsbeschleuniger wegen der damit 
verbundenen Nachteile verzichtet, Solche Nachteile bis- 
lang bekannter Trocknungsbeschleuniger sind: schwierige 
Einarbeitung, Triibung der KLarlackphase f Aufrahmen der 
Sikkative, Ausscheidungen nach oft sehr kurzer Lagerzeit , 
verstarkte Bodensatzbildung, Nachlassen der Beschleuniger- 
wirkung durch intra- und intermolekulare Umsetzungen und 
Zusammenballungen , Schaumbildung bei der Verarbeitung, 
Oberflachenstorungen am Beschichtungsf ilm, keine oder 
stark verminderte elektrische Leitf ahigkeit , keine aus- 
reichende elektrophoretische anodische Abscheidung. 

Man beniitzt heute zur Troeknungsbeschleunigung von Wasser- 
lackfarben, luft- und of entrocknender Art, als Ausweg 
aus diesen benannten Schwierigkeiten - allerdings mit 
geringen Erfolgen - einfach Zusatze an Cobaltacetat in 
Wasserlbsung, indem man diese der Wasserlackfarbe vor 
der Anwendung beifiigt, oder aber man taucht die anodisch 
abgeschiedenen Belagsschichten nach der WSsserung in eine 
Cobaltsalzlbsung ein t wodurch eine teilweise Aufnahme von 
Metallionen erfolgt, die bei der Warmetrocknung zugegen 
und wirksam sind. Anders ist es aber bei der Elektro- 
phorese von Waeserlackfarben mit zugesetzten Cobaltsalzen. 
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Hier verhait sich das Cobaltion kationenaktiv und kommt 
daher zum grflssten Teil nicht zur globalen anodischen Ab- 
scheidung; es f eblt deshalb beim W&rmetrocknen an Be- 
sohleunigersubstanz. Da die meisten der tiblichen waaser- 
lijslichen Lackkunstharze zur ITdslichmachung in Wasser 
zwar mit Aminen neutralisierte Carboxylgruppen ent- 
halten, treten aber dennoch leicht Umsetzungen mit den 
einfachen Metallsalzen, z.B. Cobaltacetat, ein, unter 
Bildung von wasserunlbslichen hochmolekularen Hetall- 
seifen. Letztere aber scheiden sioh aua dem Wasaerlack 
ab, der dadurch an Trocknungsbeschleuniger verarmt. Im 
Falls einer Nachbehandlung durch Tauchen der Xaokf ilme in 
Metallsalzl3sungen tritt lediglich an den Belagaober- 
fl&chen eine Aktivierung ein, die nur eine ifcangelhaft* 
Tief enwirkung vermittelt. 

Es wurdenxun wasserlbsliche fro ckens toff e fiir rein 
w&sserige oder mit Losungsmitteln vermischte Wasserlacke, 
Dispersionen u. dgl« auf Basis von wasserlSalichen, luft- 
tuxd warmetrocknenden bzw. hartbaren, f ilmbildenden Binde- 
mitteln, gefunden, die dadurch. gekennzeichnet aind, daas 
sie aus mindestens einem Metallsalz der iiblichen Trockner 
metalle zumindest einer Polycarbonsdure oder sines sauren 
hydro philen Esters derselben, ggf . im Gemisch mit minde- 
stens einem derartigen Metallsalz eines hydrophilen, 
partiellen Amids derselben, bestehen, wobei mindestens 
eine Carboxylgruppe dieser Stoffe an das Trooknerme tall 
salzartig gebunden ist 9 wahrend zumindest eine der rest- 
lichen Carboxylgruppen als aolche oder aid Salz von 
hydro philen Aminen vorliegt. 

Ala Trocknermetalle im Sinne vorliegender Erf indung seien 
beispielaweiee genannt* Barium, Zink, Cobalt r Mangan, 
Blei, 2irkon oder dgl. Ea zeigte sich hinsiohtlioh der 
Waaa riaeliohkeit d r rfindungagem&esen Trookenstoff e 
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als vorteilhaft, dass hierbei der partielle Ester und 
das ggf . vorhandene parti lie Amid zumindest noch eixxe 
freie Hydroxylgruppe in der Alkohol- bzw. Amidkomponente 
aufweist* 

Ein bevorzugter wasseflBBlicher Trockenstoff gen&ss der 
Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass das hydrophile 
Amin vorzugsweise Monoathanolamin und dessen Derivate, 
und der saure Polycarbonsaure ester vorzugsweise ein 
Mono ester, und zwar das Umsetzungsprodukt eines Polyathy- 
lenglykols des Mdlekulargewichts von etwa 100 bis etwa 
400 mit dem Anhydrid einer Tricarbonsaure der allgemeinen 
Formel . • 




ist, in der E eine Pentyl- oder Hexyl- r und R f eine 
Heptylen- oder Octylengruppe bedeutet. 

Die Verwendung der Trockenstoffe gemass der Erfindung 
geschietit bevorzugt in Form von Staramlbsungen aus wasse- 
rigen Konzentraten, die den zu applizierenden Produkten 
zugesetzt werden. Ihre Zusammensetzung ist hierbei nach 
dem jeweiligen Metallgehalt zu bemessen, der in der Regel 
in der gleiohen Griissenordnung liegt wie bei Trocknungs- 
be schleunige rn konvent lonelier Art, bezogen auf Bindemittel 
substanz- \*n& -menge, Ihre Trockenwirkung entspricht in 
Art und Starke also etwa den gewBhnlichen Sikkativeri. 
Gegebenenfalls kiSnnen die vorliegenden Trockenst ffe auch 
in Mifiohung mit Disp reionen oder Emulaionen 

10 9822/1 aSO 



BNSDOC1D: <DE 1669122A1_L> 



BAD ORIGINAL 



- 7 - 



1669122 



von niclrt oder nur beschrankt wasservertraglichen Trocken- 
stoffen, ggf. in Anweseiiheit von organ. Losungsmittein , 
zur Anwendung gelangen^ 

Fur die e r f indun gs ge mafi en echt wasserloslichen Trocken- 
stoffe isi; charakteristisch, daB sie sich von Polycarbon— 
sauren bzw. deren sauren Derivaten als Metallsalze ab- 
leiten. Die Wasserloslichkeit und die Vertraglichkeit 
zu den Bindemit-fceln wird hierbei aber einraal durch bevor— 
zugte Aminsalzbildung und zum anderen durch teilweise 
Yeresterung, ggf- zusammen mit einer partiellen Amidierung, 
erreicht. Damit stelrfc auch die fiir die erf indungsgemaBen 
Trocknungsbeschleuniger f estgestellte Lagerstabilitat f 
Frostbestandigkeit und das Vermogen des schadlosen Auf- 
tauens solcher Lbsungen in Zusammenhang. 

Als Ausgangsmaterial fiir die Herstellung der Trocken- 
stoffe kommen Dicarbonsauren , insbesondere aber hohere 
Polycarbonsauren, bevorzugt jedoch Tricarbonsauren, zur 
Verwendung, bei denen neben einer freien Carboxylgruppe 
noch eine Anhydridgruppe vorhanden ist. Derartige Tri- 
carbonsaureanhydride, die sich als besonders vorteilhaft 
erwiesen, sind beispielsweise solche der allgemeinen 
Formel 

E 




COOH 



in der B eine Pentyl- Oder Hexyl-, und H r eine Heptylen- 
oder Octylengruppe bedeutet Die Anhydridgruppe an solchen 
Polycarbonsauren 1st fiir erleichterte Additionsreaktionen 
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vorteilhaft, weil sich schon bei niedrigen Temperaturen 
z.B. Halbester herstellen lassen. Wahrend bereits die Ver 
wendung gewisser Dicarbonsaureanhydride als* Ausgangs- 
materialien moglich ist, sind indessen Anhydride von 
hoheren Polycarbonsauren bevorzugte Ausgangsstof f e. fur- r 
die Herstellung der erf indungsgemafien Trockenstpf fe f die 
zu besonders wertvollen Produkten mit hoher Stabilitat 
der Metallsalze und damit deren Lagerfahigkeit filhren. . 
Grundsatzlich dient jeweils hbclsbens der halbe Teil der 
vorhandenen reaktiven Carboxylgruppen zur Bildung der 
Metallsalze, wahrend der andere Teil der Carboxylgruppen 
fur die Umsetzung mit Gruppen zur Verfiigung steht, welche 
die Wasserlqslichkeit und Vertraglichkeit mit Binde- 
mitteln f ordern • 

Die Metallsalzbildung kann durch Urasetzung von wasserr- 
Ibslichen Salzen der Polycarbonsauren bzw. ihrer vor- 
genannten sauren Derive*. H ,e mi+, einrm' Xquivalerit dfis Wr- 
. n^ajj, Trc^to^rme^tO 3 f* , vdw :^B. Bard urn # Cobalt 
o&. Mangan u.a., in wasseriger Losung erfolgen* 

Pur die Basen-Salzbildung mit den Carboxylgruppen der 
Polycarbonsauren und deren Derivate zwecks Eriibhung der 
Yfasserloslichkeit und Lagerstabili tat der « erf indungsge- 
mafien Sikkative sind aus der Eeilie der hydrophilen Mono- 
und Polyamine, insbesondere der hydrophilen Oxyamine und 
Alkanolamine , indessen solche bevorzugt, die zwar lager- 
stabile Salze zu bilden vermogen, jedoch selbst aus den 
mit Bildemitteln gebildeten Belagsf ilmen , besonders bei 
der Luf ttrocknung und nach der Salzspaltung, zu ent- 
weichen vermogen. Zur Salzbildung sind ggf . auch anor- 
ganische basische Stoffe verwendbar. 
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Von entscheidender Bedeutung fiir die erf indungsgemafien 
Trockenstoff e als Metallsalze von sauren Polycarbonsaure- 
Verbindungen iBt die nur teilweise vollzogene Veresterung 
und/oder Amidierung^ Diese Umsetzungen verlaufen an freien 
Carboxylgruppen oder auf einfachere Weise an Anhydrid- 
gruppen. Als Veresterungskomponente dienen Polyole, be- 
vorzugt solche des Polyathylenglykols vom Molekulargewicht 
zwischen 100 und 400. Solche Halbester von Hydroxyver- 
bindungen und -derivaten bringen fur das Grundmolekul und 
dessen Metallsalze wegen vermelirter Hydrophilitat star— 
kere Wasserloslichkeit, womit die Stabilitat und Lager- 
fahigkeit sowie die Bindermittelvertraglichkeit zusanunen- 
hangen. Polyole dieser Art diirfen kein zu niedriges 
Molekulargewicht aufweisen, weil sie sonst wegen erhbhter 
Reaktivitat der Hydroxylgruppen die Tendenz zu polymeren 
Reaktionen entwickeln, also Diester bilden, die wasser- 
unloslich sind und ein zu grbfies hydrophobes Grundmolekxil 
schaffen; sie dtirf en aber auch keine zu lange Kohlenwasser- 
stoffkette besitzen, So ist erkannt worden, dafi von den 
einfachen Polyolen z.B. Athylenglykol als Veres terungs- * 
komponente ungeeignet 1st, weil gebildete polymers An- 
teile als Diester keine Wasservertraglichkeit bringen, 
xond Hexylenglykol desgleichen wegen bereits zu laager 
Kohlenwasserstof fkette keine Wasserloslichkeit vermittelt. 
Der vorzugsweise Einsatz von Polyathyienglykolen mittlereh 
Molekulargewichts als alkoholische VereSterungskomponente 
findet die Begrtindung einmal in der giinstigen Hydro- 
philitat dieser sauren Halbester (bezogen auf das Diol), 
zum anderen in der BeschrSnkung des Molekulargewichts 
dieser vsresterten Grundmolektile wegen einer giinstigen 
Bilanz zur Metallaufnahme , die bei alien Trockenstoff en 
immer eine Rolle spiel t. 

Hinsichtlich der weniger b deutsamen Halbesterbildung 
bzw. Amidbildung mitt els Oxyaminen bzw. Alkanolaminen 
ist erkannt word n, dafl solche Uber Saur anhydride 
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gebildeten Verf ahrensprodukte eine geringere Wasser- 
loslichkeit als Polyole yermitteln und auch leicht 
polymere hydrophobe Anteile bilden f . welche die Verdiinn-- 
barkeit der Sikkatiye mit Wasser zwar einschranken, bei 
WSrmetrocknung allerdings neben einer guten Trocken- 
stoffwirkung vorteilhafte sekund&re Vernetzungs-Reaktionen 
und ge wis sen Unterrpstungsschutz vermitjfceln* 

Die erfindungsgemaflen Trockenmittel . ermoglichen es, die 
bisher yorhandenen Nachteile bei der Verarbeitung von - 
^ WaaBerlacken.auszuschalten* Diese leicht und vollstandig 

^ wasserloslichen neuen Trocknungsbeschleuniger wirken 

vorherrschend bei.qxydativ reaktiven Bindemitteln und den 
daraus erzeugten Wasserlacken. in hervorragender Weise 
trocknungs- und h&rtungsf brdernd* Ihre wasserigen Losungen 
oder die mit ihnen yersetzten Wasserlacke sind iiber lange 
ZeitrSume lagerstabil und zeigen keine Aussc.heidungen 
od»r sonstigen Nachteile;. Die neuen Sikkative fur wSssrige 
Systems wirken in ; analoger Weise wie die konventionellen 
Troclmer--Metall8eif en hartebeschleunigend bei der WSrme- 
troeknung, vor all.em bei Bindemitteln, bei welchen sich 
dabei jPolykondensations- und Polymerisationsyorgarige ab~ 
spielen* - - > 

Trotz der guten WasserlSslichkeit der erf indungsgemafien 
Trockenstoffe ist ihr Metallanteil in wasseriger Lcisung 
nur gering dissoziiert, so dafl keine nennenswerte Ab- 
spaltung von Metallionen erfolgt, und infolgedessen 
in Wasserlacken Oder Dispersions farben keine sekundaren 
Umsetzungen der Metallanteile mit Bindemittelanteilen 
und damit eine AbschwSchung xhres Wirkungsgrades eintritt . 
Die neuen Stoffe besitzen daher eine ausgezeichnete Lager- 
stability, t und eine liber sehr lange Zeitr&ume wirkende 
fast gleichbleibende Beschleunigungs- und Trocknungs- 
kraft. Diese den, . Stof fen eigene Stabilitat be.dingt eine 
Verhinderung^von Ausf&llungen und Zusammenballungen* 
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Die Verwendung der erf indungsgemaBen, wasserloslichen 
Trockenstoffe ist moglich in Bindemittel-Systemen die 
nur in Wasser loslich sind sowie in solchen Systemen, 
die auf Gemischen von Wasser mit wasserver tragi ichen 
Lbsungsmitteln, wie z.B. Glykolathern und niederen Alko- 
holen Oder dgl. basieren. Durch diese Eigenschaften ist 
also die Gewahr gegeben, dafi die Kontaktbildung zwischen 
Trocknungsbeschleuniger und Bindemittelsubstanz sowohl 
in der flussigen als auch in der halbtrockenen und 
trockanen Phase in hervorragendem Mafle vorhanden ist, was 
seinen Hauptgrund darin hat, daB eine enge Verwandtschaft 
der chemischen Struktur dieser Trockenstof f e mit der 
Wesensart der Bindemittel besteht o 

Ein anderer besonderer Vorzug der neuen Trockenstoff e 
ist ihre aktive Wirkung bei wassergeliJsten Einbrennlack— 
farben als Trocknungs- und Hartbeschleuniger^ Zusatze zu 
diesen Lacken ermbglichen bei gleichbleibender Einbrenn- 
temperatur wesentliche Verkiirzung der Trockenzeiten oder 
sie ermoglichen das Erreichen besserer Harte bei niedrige- 
ren lemperaturen. Sie ermSglichen aber auch wegen ihrer 
guten Vertraglichkeit mit den geeigneten Bindemitteln in 
vorteilhafter Weise die Erzeugung dickerer als der tib- 
lichen Belagsschichten auf Metallen oder sie fSrdern die 
oxydative Tief entrocknung beispielsweise bei IMpragnie- 
rungen saugfahiger Unterlagen. Diese neuen Trockenstoff e 
zeigen auch besonders giinstige Eigenschaften bei der 
Anwendung in Waseerlackf arben, die mitt els Elektrophorese 
verarbeitet werden. Dabei ist die Dissoziationsstabilitfit 
des Metallanteils von Vorteil, so daB das Metall nicht 
kathodisch sondern im Kolloidverband fast vollst&adig 
anodisch abgeschieden wird. 

PUr die wasserloslichen Trockenstoff e gemaB der Erfindung 
sind neben der echten Wasserlbslichkeit und vielseitigen 
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Vertr&glichkeit mit den tiblichen wasserloslichen Binde- 
mitteln als weitere positive lacktechnische Argumente 
her aus zus tell en; die beliebige Mischbarkeit der Metall- , 
salze untereinander; die Vertraglichkeit mit entsprechen- 
den Bindemitteln, die in Wasserlosung oder Dispersionen 
oder Suspensionen vorliegen; keine Tendenzen zur Aufr 
rahraung, zur Veranderung von pH-Werten, zu Verf arbungen , 
zu FilmoberflSchenstorungen und Metallkorrosion* 

Nachf olgende Beispiele sollen die Erf indung naher er- 
lautern, ohne sich jedoch einzuschranken* 

Praparat 1 : 

415 g "Admerginat A M ( Hand els produkt der Pirraa Harburger 
Fettchemie Bruckmari & Mergell GmbH, Hamburg-Harburg) 
werden zusammen mit 200 g Polyathylenglykol 200 in einer 
Apparatur, besteliend aus 1-Liter-Sehliffkolben mit 5- 
Halsdeckel, Liebigkuhler , Inert gasleitung, Thermometer 
und EUlxrwerk, unter Ruhren und kraf tiger Inertgaeein- 
leitung auf 150°C erhitzt und bei dieser Tempera/tur bis 
zu einer SZ von 155 gehalten, wobei etwas Wasser iiberdestil- 
liert. "Admerginat A ,f besteht zu ca. 95 # aus Tricarbon- 
saureanhydriden der allgemeinen Pormel 




in der R eine Pentyl- oder Hexylgruppe und R' eine 
Heptylen- od r Octylengruppe bedeutet, und weist einen 
Schm lzpunkt yon ca* 30°C, eine Viskositat (in ps, 
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Rotationsviskosimeter) von ca. 30 und ein Molekularge- 
wicjit von ca. 380 auf . Das Produkt kann durch Anlagerung 
von Maleinsaureanhyd.rid an isomerisierte Fettsauren 
( Jsbmerginsuuren) erhalten werden. 

Das Reaktionsgemisch wird gekiihlt, wobei die SZ weiter 
auf ca. 150 fallt. Als Vorpo^ukt ist der saure Monoester 
durch Addition von Polyathylenglykol an die Anhydrid- 
gruppe des Adduktes entstanden. Es ist klar und von weich- 
Ji&rzartiger Konsistenz. Seine Farbzahl betragtca. 11 nach 
Gardner. Dieser Monopolyathylenglykolester .ist starker 
hydrophil als das freie S&ureanhydrid. 

Dieses Vorprodukt wird in einer Losung von 2500 g ent- 
hartetem Wasser und 40,5 g Atznatron unter Riihren in einem 
emaillierten Gefass bis zur klaren Lbsung aufgelSst 
(Losung I). 

In einem zweiten emaillierten Behalter stellt man je nach. 
gewunsehter Metallart des Trockenstoffes unter Riihren 
f olgende Losungen her: 1850 g enthartetes Wasser und 99 g 
Cobaltacetat (24,5 $ Co); bzw. 1850 g Wasser und 6 g 
konz. Essigsaure und 110 *g Zinkacetat (18 , 8 fo Zn) ; bzw. 
185^0 g Wasser und 9 g konz. Essigs&ure land 86 g Mangan- 
acetat (26,1 # Mn) ; bzw. 1850 g Wasser und 10,5 g konz. 
Essigsaure und 141 g Bleiacetat (53 $ Pb); bzw. 1850 g 
Wasser und 9 g konz. Essigsaure und 114 g Bariumacetat 
(51f4.5K.Ba) (Losungen II). 

Die jeweilige Lbsung. II wird filtriert, In einen Tropf- 
trichter ttberfuhrt und in 1 - 1,5 Std. zur LcSsung I unter 
RUhren zugetropft. Nach Zugabe von Lbsung II lass t man 
noeh 600 g entharbetes Wasser hinzulauf en, riihrt noch 1/2 
Std. weiter und lasst absitzen. Die jeweilige ffletallseif e 
scheidet sich am Boden des GrefSsses ab; die Uberstehende 
Mutterlauge wird abdekantiert. Durch Kneten und weiteres 
Abdekantieren wird die Metallseife ausgewaschen. 
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Die ausgewaschene hydrophobe Metallseife wird beim 
Cobalt trockner in einem Gemisch von 37 g Monoathanol- 
amin und 25 g Dimethylathanolamin, bei den anderen Trocken- 
stoffen in einem Gemisch von 56 g Monoathanol amin und 12 g 
Dimethyl&thanolamin, unter Ruhren aufgelost. Es handelt 
sich hierbei urn die Aminmetallsalze des Monopolyathylen- 
glykolesters des Trie arbonsaureanhydr ids* 

Die hier beschriebenen Sikkative stellen klare sirupose 
wasserig-alkalisehe Losungen dar* Sie sind je nach Typ 
begrenzt bis vbllig ohne Rttckstand wasserverdunnbar i und 
die losungen bleiben trotz der schwach alkalischen Ein- 
stellung bis iiber ein halbes Jahr bei Raumtemperatur 
lagerstabil. Auftretende TrUbungen der mit Wasser ver- 
diinnten Losungen vermindem nicht die Trockenwirkung in 
den Bindemitteln* Die Metallgehalte betragen beim Blei- : 
Sikkativ: ca* 8 beim Barium-Sikkativ: ca. 4 beim 
Zink-Sikkativ: ca* 2 beim Cobalt-Sikkativ: ca* 2 
beim Mangan-Sikkativ: ca. 2 fo 9 Ihre pH-Werte soilWrfeei. 
8 - 9 liegen* Etwaige Erhbhungen der Metallgehalte sind 
durch Variationen des Grundmolekiils hinsichtlich Mole- is - ;: - 
kulargewicht Oder durch hohere Konzentrationender - v 
LSsungen mi>glicho Diese Lbsungen sind froststabil und - 
wieder auftaubarV 

Diese Trockenstoff e sind hervorragende Trocknungsbe- 
schleuniger fUr Wasserlacke und Wasserlacfcfarben mit 
oxydativ trocknenden reaktiven Bindemitteln sowohl luft- 
trocknender wie warmetrocknender Art en* 

Praparat 2: 

Gem&B der Verfahrensweise, wi in Praparat 1 beschrieberi, 
werden 415 g "Admerginat A" mit 31 g Monoathanolamin und 
100 g Polyathylenglykol 200 vorsichtig auf 120°C erwarmt 
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und 1 Std. bei 110 - 120°C gehalten. AnBchlie fiend wird die 
Temperatur auf 150 - 160°C erhoht und darrn nochmals 1 Std. 
dabei gehalten. Die SZ des bo gebildeten Reaktionsproduktes 
liegt bei 141.. 100 g des entstandenen Halbesteramid-Se- 
misches werden mit 7*5 g Atznatron uxid 400 g Wasser zum 
Alkalisalz auf geschlossen. In die alkalische Losung lasst 
man dann wahrend 2-3 Std. ; eine Lb sung von 300 g Wasser 
und 18 g Cobalt acetat hinzufliessen. Die alsdann ausge- 
fSllte Cobaltseife lasst man absitzen, wascht sie mit 
Wasser aus und zentrifugiert diese ab, SchlieBlich lost 
man sie mit 12 g Monoathanolamin auf. Die aufgeloete 
Metallseife ist klar und mit Wasser verdunnbar. Die Ver- 
wendung dieses gemischt veresterten Tricarbons&ure-Cobalt- 
salzes geschieht als Trocknungsbeschleuniger fUr ofen- 
trocknende Wasserlackfarben aus oxydativ trocknenden Binde- 
mitteln. Hinsichtlich der Lagerstabilitat ist dieses 
Reaktionsprodukt nicht von der heryorragenden Gtite wie die 
in Praparat 1 beschriebenen Verf ahrensprodukte • 

Praparat 3 1 

GemaB der in Prfiparat 1 beschriebenen Verf ahrensw^i^g 
werden 27 g Dodecenyl-Bemsteinsaureanhydri.^ und -44-4 g 
Admerginat A mit 220 g Polyathylenglykol 200 wahrend. 2 
Std. bei 150 - 160°C umgesetzt. Die SZ des Reaktions- 
produktes betrSgt 146* 

100 g dieses gemischt en Halbesters werden mit einer LSsung 
von 6,7 g Atznatron in 400 g Wasser auf gel bst. Aus dieser 
Lbsung fallt man durch Eintropf en einer Lbsung von 300 g 
Wasser, 19 g Bariumnitrat p.A. f 1 g konz. Essigsaure die 
Bariumseife dieses gemischten Halbesters aus. Diese Metall- 
seife wird in ublicher Weise mit Wasser gewaschen, abge- 
presst und schliefllich^ in 11 g Monoath^plamin aufg lost. 
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M tallgebalt: ca<, 4 Bariumj FestkiSrpergehalt (3 Std*/ 
130°C): 56,1 pH-Wert: 1 : 4 verdiinnt mit Wasser = 9; 
Ausbeute: 165 g« Hauptverwendung dieses Trockrmngsbe- 
schleunigers ist fiir Wasserlackfarben fUr of entrocknende 
oxydativ vernetzbare Bindemittel. Auch fur lufttrocknende 
Wasserlackfarben ist gute Eignung gegeben, wenn die Auf- 
losung der Metallseife des kombinierten Grrundmolekiils 
in einem hydrophilen , leichter verdunstbaren Amin er- 
folgt. 

Pr&parat 4: 

Gemafl der in Prap&rat 1 beschriebenen Verf ahrensweise 
werden 415 g Admerginat A mit 150 g Triathylenglykol 
wahrend 2 1/2 Std. bei 160°C bis zu einer SZ von 160 er- 
bitzt* Es bildet sich dxirch Addition an das Tricarbon- 
saureanhy&rid der Monoester von Triathylenglykol* 

100 g dieses Monoesters werden in einer Losung von 6,6 g 
Itznatron und 200 g Wasser aufgelbsto Danach laBt man wah- 
rend 2-3 Std. eine Losung, bestehend aus 300 g Wasser, 
23 g Bleiacetat (53,6 # Blei), 1,7 g konz. Essigsaure 
xmter Rtihren hin^ulaufen. Die ausgeschiedene Bleiseife 
laflt man absitzen und behandelt sie mit Wasser und sonst 
in ixblicher Weise. SchlieBlich wird die Metallseife in 
einer Mischung von 8 g MonoSthanolamin und 3 g Morpholin 
aufgelSst* Die Ausbeute dieser gesamten Umsetzung bringt 
85 # der Theories 

pH-Wert: ca# 8; Pb-Gehalt des Trocknungsbeschleunigers : 
ca# 8,5 Die Lagerbe standi gkeit und Verdttrmbarkeit 
dieses Trockenstoff es entspricht den Produktsn gemafi 
Prllparat 1 weitgehend. Die Anwendung des Trocknungsbe- 
schleunigers ist in gleichem KaBe wie bei den Produkten 
gemfiB PrSparat 1 gegeben. 
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Praparat 5: 

GemaB der in Praparat 1 beBchriebenen Verfalirensweise 
werden innerhalb von 2 Std. bei 160°C 19 g Zitronensaure 
und 415 g Admerginat A mit 220 g Polyathylenglykol 200 
zum gemischten Halbester umgesetzt. Die Endsaurezahl 
dieses Oemisches betragt 150# 

100 g des obigen Praparates werden in einer Losung von 
400 g Wa8ser und 6,7 g Atznatron als Alkaliverbindung auf- 
gelcJst. Zu dieser L8sung l&Bt man innerhalb 2-3 Stunden 
eine LBsung, bestehend aus 300 g Wasser, 16 g Zinkacetat 
(28,8 jt Zn) sowie 1 g konzo Essigsaure, unter Rtthren zu- 
f lie Ben o Es bildet sich die Zinkseife der gemischt sauren 
Halbester, die ausfallt und auf tibliche Weise gereinigt 
und konzentriert wird, urn schliefllich in 11 g Monoathanol- 
amin aufgel'dst zu warden. Die gesamte Ausbeute betragt 
149 g; der Zn-Gehalt 2,2 pH-Wert, 1 j 4 verdtinnt in 
Wasser, betragt 9* Die waaserige Lttsung ist im Gegensatz 
zu den Produkten des PrSp^arats 1 leicht trttb, was aber 
seine Verwendung als Hilf strocknungsbeschleuniger in Kombi- 
nationen mit echten Trocknern gemaB dem vorliegenden Ver- 
fahren nicht beeintrachtigt • 

Praparat 6; 

GemaB der in Prapgrai 1 beschriebenen Verfahrensweise 
werden innerhalb von 2 Std« bei 160°C 19 g Trimellithsaure- 
anhydrid und 415 g Admerginat A mit 220 g Polyathylenglykol 
200 zum gemischten Halbester umgesetzt. Die Endsaurezahl 
dieses Gemisches betragt 146» 0,5 ml Wasser sind liber- 
destilliert. 

100 g des obigen Praparates w rden in einer L3sung von 
400 g Wasser und 6,7 g Xtznatron als Alkaliverbindung 
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aufgelbst. Zu dies r Lbsung lafit man innerhalb 2-3 Std. 
eine sndere LSsung, bestehend aus 15 g Manganacetat , 1,5 g 
konz« Esa.gs&ure und 300 g WasBer, unter HUhren hinzuf lie Ben. 
Es bildet sich die Manganseife der gemischten Halbester, 
die ausfallt und wie in Praparat 1 nachbehandelt wird* Sie 
wird anschlieBend in 11 g Monoathanolamin aufgelost. 

Die Ausbeute an fertigem wasserlbslichen Sikkativ betragt 
172 g; Mn-Gehalt: 1,59 Festkbrpergehalt: 53 f 5 pH- 
Wert ca. 9* Dieser wasserlbsliche Trockenstoff kann sowohl 
in luft- als auch of entrocknenden wasserverdiinn-ten Lacken 
mit Erfolg eingesetzt warden. Die Verwendung dieses 
Produktes bei wasserloslichen oxydativ trocknenden Binde- 
mitteln filr feuchte Kernsande ist ftir die Durchtrocknung 
vorteilhaft. 

PrSparat 7^ 

In einem emaillierten 4-5 ltr.-GefSB werden 415 g 
Admerginat A in einer Liisung von 1600 g Wasser und 40 g 
itznatron unter HUhren aufgelbst. 

Zu dieser Losung lafit man in 2 Std. eine zweite Losung, 
bestehend aus 88,5 g Kobaltacetat und 1200 g Wasser unter 
HUhren hinzulaufen. Es bildet sich die Monocobaltseife 
des Tricarbons&ureanhydrids, die ausfallt . Die Seife wird, 
wie in Jraparat 1 beschrieben, behandelt und anschlieBend 
in 149 g Triathanolamin aufgelbst. 

Das hieraus resultierende wasserlbsliche Kobaltsikkativ 
hat folgende Werte: Festkbrpergehalt: 65,4 ^, Me tall ge- 
halti 2,8 # Co r pH-Wert 8,5« 

Es ist nur beschrMnkt wasserverdtlnnbar und lagers tabil* 
Da es nur mit dem schwerflUchtigen Triathanolamin ein 
wasserlttsllch s Aminsalz zu bilden v rmag, kann 0 nur 
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in Einbrennlacken eingesetzt werden, jedoch zeigt es 
audi bierbei geringere Trocknungsbeschleunigung ale z.B. 
der gem. Verfafe^ett&beiapirfrt 1 hergestellte Kobalttrockner. 

Beispiel 1: 

Wasserloslicher Einbrennlack/grau 

Lackrezeptur und Sikkativierungs 

23 $0 Gew.T Heso Epoxyharzester WL 40/90 i» 

(Handelsprodukt der Pa. Hendricks & Sommer, 
St. Tonis-Krefeld) 

10 f 6 n Bayertitati HKB 2 

(Handelsprodukt der Fa. Farbenfabriken 
Bayer AG, L e verkusen ) 

1,5 99 fflicroschwarz B 1 17 

(Handelsprodukt der Pa. Langner & Co., 
Bremen) 

1,5 19 Microtalkum AT 1 

(Handelsprodukt der Fa. Erbslbh, Dtisseldorf) 

54,0 w dest* Wasser 

7,5 w Butylglykol 

1,9 11 Triathylamin 

100,0 Gew.T. Festkorper: ca. 34 # 

pH-Wert: 9,0 

Zusatze: (Trocknerzue&tze: 56 Metall bezogen auf 
Bindemittel/f est ) 

a) Ohne Trockenstoff 

b) mit Trockenstoffen 

Co : 0,03 $ (Co-Verbindung gemSfl PrStparat 1) 
Pb 1 0,10 # (Pb- * « w 4) 

Mn : 0,01 £ (Mn- « « » 1) 

c) mit Trockenstoffen 

Co : 0,04 £ (Co-Verbindung gemafl Prftparat 1) 
Pb : 0,10 # (Pb- « « w -jj 

Zn : 0,10 (Zn- ,f w ,f 5) 



/HPr&parat 
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d) mit konventioneller Trocknerkombination mit 
Emulgator in Butylglykol gelost. 
Co) 

Mn[: 0,20 $ 
Ba) 



Versuchsanordnung: 

Untergrund: 
Vorbehandlung: 

. Auf trag: 
Abluftezeit: 
Einbrennzeit: 



Glas 

Entfettung mit Aceton 
Hantel, 90yu 
20 min. 
30 mixi . 



Einbrenntemperaturen: 90°C, 120°C, 150 C 
Trockenscbicht : ca* 15^/* 

In naehfolgenden Tabellen sind die Ergebnisse der 
Vergleichsversuche zusammengefasst: 

Tabelle 1: 

Prufung der Durchhartang rxach Buchholz (DIN 53153) .und 
naclx Kbnig (DIN 53157 
A) Buchbolz DIN 53153 

Einbrenntemperatur 



Proben 



90°C 



120°C 



150°C 



ohne Trockenstoff a) 
mit Trockenstoff en b) 
mit konv* Trocken- 



kombination 



klebt 
78 

70 



62 
102 

92 



78 
114 

110 
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B) Konig DIN 5^157 



Proben 


90°C 


12O 0 C 


150°C 


ohne Trockenstoff a ) 
mit Trockenstoff en b) 
fflit konv. TrQekner- 

kombinatiori d) 


klebt 
98" 

88" 


30" 
172" 

135" 


72 M 
200 1 

165" 



Tabelle 2; 
SrUfung der Lagera- habilitat 

Um die Lagerstabilitat dar Lacks mit dan Trockenstoff en 
besser vex.folgen.su konnen, wurde im pigmentfreien Lack 




ohne Trockenstoff a) 

mit Trockenstoff en b) 

rait Trockenstoff en e) 

mit konv. Trockner-- 
kombination d) 



Bewertung: 



einwandfrei, ohne Beanstandung 
geringe Opaleszenz 

geringe TrUbung, verwendungsfahig 

ohne Nachteile 
starke TrUbung, verwendungsfahig mit 

Einschrankung 
Ausfallung, unbrauchbar. 

Meee ft-Ufungen seigen eindeutig die Vorteile der waaser- 

1111^ T ° eken8t ° ff8 ~—am den konventienellen 
Irocta m honeicntlicn Durchhartung, Lagerf ahigke.t una 
Verwendungsdauer,. 
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43,0 


f| 




fl 


13,0 


II 


5,2 


II 


1,3 


ft 


1,9 


If 



Beigpiel 2; [ ^ 3 1 2 2 

WasserloslichQr lufttrocknend r Lack/rotbraun 

Rezeptur u» Sikkativierung 

29 tO Gew*T,= Scadosol A 46 / 75 ^ ( Handel sprodukt 

der Pa, Sc ado-Archer-Daniels , Rtihle/Meppen 

desto Wasser 

Butylglykol 

Eissnoxid rot 130 P (HandelsprodUkt 
der Pa Q Farbenfabriken Bayer AG, Leverk. ) 

Flastorit Naintsoji "OOO 11 (Handelsprodukt 
der Pa* G* Grolman, Dusseldorf ) 

Mikrotalkum AT 1 (Handelsprodukt der 
Pa* Erbsloh, Dttsseldorf ) 

Triathylamin 

100,0 Gew.T. PestkSrper: ca* 40# 

pH-Wert: 7,5 

Zusatze ; CTrocknerzusatzes $ Me tall bezogen auf 
Bindemittel/f est ) 

a) ' Ohne Trockeastof f 

b) mit Trockenstoff 

Co : 0,10 # (Co-Verbindung gemafl Pr&parat 1) 
Mn : 0,10 36 (Mn- « » fl 1 ) 

c) mit konventioneller Trockenstoff kombination mit 
Emulgator in Butylglykol gelbst. 

Co : 0,10 $> 

m i o,io # 

Versuchsanordnung 

Untergrund; Stahlblech, 0,6 mm Dicke 

Vorbehandlung: Entfettung mit Trichlorathylen 

Lackauftrag: Pins el 

Trockexischicht: ca. 2 5/u 

Lagerungsbedingungen: Raumtemperatur 20°C 

relative Luftfeuchte 80 # 

Nachfolgande Tabellen geben die Ergebnisse der Ver- 
gleichsversuch wieder: 
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Tabelle 3 

. Trocknung. u. Oberflachenharte 
Die Trocknungsprufung erfolgte nach DIN 53150 (53/50) 
Die Oberflachenharte wurde nach KSnig DIN 53157 bestimmt. 



Proben 



Trpcken- Trocken- n,20 Std. n.40 Std. 
grad 2 grad. 3 K5nig Kbnig 



ohne Trockenstoff a) 

mit Trockenstoff b) 

mit konv.Trocken- 
stoffkombination 



klebt 
6 Std. 



klebt 
12 Std. 

12 Std. 



klebt 
15" 

15** 



klebt 
25" 

25" 



c) 5 Std. 

Tabelle 4 

Lagerstabilitat 

Die Frufung und Bewertung der Lagers tabilit at wurde' analog 
Beispiel 1 durchgef uhrt . 

■ Lagerzeit (bei 40°C) 



Proben 


5 

Tage 


10 
Tage 


20 
Tage 


40 
Tage 


ohne Trockenstoff a) 


0 


o 


0 


0 


mit Trockenstoff b) 


0 


0 


0 


0 


mit konv.Trockner- 

kombinat i on c ) 


2 


3 . 


4 





Diese Priifung zeigt wiederum eindeutig die gate Trocken- 
wirkung neben wesentl. verlangerter Verwendungsdauer durch. 
den Einsatz der wasserlbslichen Sikkative. 



Beispiel 3: . 

Wasseriasliclaer Einbrennlack/farblos 
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Rezeptur und Sikk ativierung 

40,5 Gew.T. H soEpoxyharzester WL 65/80 J> c, rtTrmlOT . 
' (Handelsprodukt der Pa. Hendriks & Sommer, 

St. Tonis-Krefeld) 

48,5 « dest. Wasser 

6,5 M Butylglykol 

4,5 " Triathylamin 

100,0 Gew.T. FestkSrper: ca. 37 # 

pH-Wert: 8,5 

ZusaVtze: (Trocknerzusatze: # Metall bezogen auf 
"~ Bindemittel/f est ) 

a) Ohne Trockenstoff 

b) mit Trockenstoff en 

Oo : 0,03 $> (Co-Verbindung gemafi Praparat 1 ) 
Pb : 0,10 $, (Pb- » " M 4) 

Mn : 0,01 $ (Mn- " • 6) 

Vereuchsanordnung 

Untergrund: Glas 

Vorbehandlung: Entfettung mit Aceton 

Auf t rag: Han t el, 90^ 

Abluftezeit: 20 min. 

Einbrenntemperaturen: 110°C, 130°C, 150°C, 170°C 

Trockenschicht: 15yu 

Die Ergebnisse der Prttf ungen auf Durchhartung und Lager- 
stabilitat von vorgenanntem Lack mit und ohne Zusatz an 
erfindungsgemafien Trockenstoff en sind in nachfolg. Tabellen 
5 und 6 enthalten. 

' Tabelle 5 
Durchhartung 
(Prufung und Bewertung gemafi Beispiel 1 ) 

A) Buchholz , DIN ^I^j Einbrenntemperatur 

Proben 11Q°C 130°C 150°C 170 U C 

Ohne Trook nstof f a) klebt kl bt kl bt 74 

mit Trockenstoff b) 50 78 98 110 
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B) KSriig. DIN 53157 



Einbrenntemperatur 



10 


20 


40 


80 


Tags 


Tage 


Tage 


Sage 


0 


0 


0 


1 


0 


0 


0 


1 



Proben 1 10°C 130°C 150°C 170°C 

Ohne Trockenstoff a) klebt klebt klebt 40 lf 
mit Trockenstoff b) 25" 80" 112" 140" 



Tabelle 6: 

Laaerstabilitat 

(Priifung und Bewertung analog Beispiel 1 ) 

Lagerzeit (bei 40°C) 

Proben 

ohne Trockenstoff e a) 
mit Trockenstoffen b) 

Diese Prttfung beweiat die starke F8rderung der Durehh&rtung 
und mech. Festigkeit des Lackfilmes sowie die lange Lager- 
stabilitat, sogar bei hoherer Lager temper atur, welche die 
wasserlbslichen Trockenstoff e in diesem wasserlQslichen 
Bindemittel bewirken. 

Beispiel 4: 

Wasseriaslicher Einbrennlack/f arbloa 
Rezeptur und Sikkativierung 

60,0 Gew*T# Wreseau E 11 5/45 # (Handelsprodukt der 

Fa. Resinous Chemicals Limited Durham/3ng|* ) 

32,0 " desto Wasser 

8,0 » ithylglykol 

100,0 Gew.T. Festkarpers 27 # 

pH-Wert. 8,0 
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Zusatzet (TrocknerzuBffetze: # Metall bezogen auf 
Bindemitt l/fest) 

a) Ohne Trock nstoff 

b) mit Trockenstoff 

Co : 0,05 i» (Co-Verbindung gemaB Praparat 1) 
Mn : 0,10 $ (Mn- " n O 

c) mit Trockenstoff en 

Co : 6,07 $> (Co-Verbindung gemaB Praparat 1) 
Ba : 0,12 <f> (Ba- " " " 3) 



VerBuchsanordnungt 

Untergrund: 
Vorbehandlung: 
Lackauf trags 
Einbrennzeit : 
Abliiftung: 

Einbrennt emperaturen : 
Trockenschicht en : 



Olasplatten 
Entfettung mit Aceton 
Hantel 120yu 
30 min. 
20 min. 

100°C, 120°C, 150°C 
ca. 15^ 



Die VersuchsergebniBse der Prttfung auf Durchhartung und 
Lagerstabilitat sind in nachf olgenden Tabellen 7 und 8 ent- 
halten: 

Tabelle 7t 

Durchhartung 
(Prttfungen und Bewertung gemaB Beispiel 1 ) 

A) Buchholz . DIN 53153 ' 
1 1 r * Einbrenntemperatur 



Proben 




100°C 


120°C 


150°C 


Ohne Trockenstoff 


a) 


klebt 


klebt 


klebt 


mit Trookenstoffen 


to) 


75 


81 


86 


mit Trookenstoffen 


c) 


65 


76 


84 
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B) Konig. DIN 5^157 



1669122 



Einbrenntemperatur 



Proben 



100°C 



120°C 



150°C 



Ohne Trockenstoffe a) 
mit Trockenstoffen b) 
mit Trockenstoffen c) 



klebt 
75" 
60" 



klebt 
110" 
80" 



klebt 
150" 
100" 



Tabelie 8: 
Lageretabilitat 
(Priifung und Bewertung analog Beispiel 1 ) 

Lagerzeit (40°C) 



Proben 



5 10 20 40 

Tage Tage Tage Tage 



Ohne Trockenstoff a) 
mit Trockenstoffen b) 
mit Trockenstoffen c) 



0 
O 
0 



0 
0 
0 



0 
0 
1 



Diese Prttfung zeigt ebenfalls die starke Beschleunigung 
der Hartung, die durch. die wasserlbslichen Trockenstof f- 
Kombinationen erreicbt werden: Die hohe Lagerstabilitat 
der Systeme wird durch die Tabelie veranschaulicht . 
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Patentanspruche : 

1. Wasserlbsliehe Trockenstof f e fur rein wasserige oder 
mit Losungsmitteln vermischte Wasserlacke, Disper- 
sionen u. dgl. auf Basis von waBserlbsliehen, luft- 
und warmetrocknenden bzw. hartbaren, f ilmbildenden 
Bindemitteln, d a d u r c h gekennzeich- 
n e t f dass sie aus mindestens einem Metallsaiz der 
ublichen Trocknermetalle zumindest einer Polycarbon- 
saure oder eines sauren, hydrophilen Esters derselben, 
ggf o im Gemisch mit mindestens einem derartigen Metall- 
salz eines hydrophilen, partiellen Amids derselben, 
bestehen, Wobei mindestens eine Carboxylgruppe dieser 
Stoffe an das Trocknermetall salzartig gebunden ist 9 
wahrend zumindest eine der restlichen Carboxylgruppen 
als solche oder als Salz von hydrophilen Aminen vor- 
liegt. 

2. Wasserlosliche Trockenstoff e nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Trocknermetall Barium, Zink, 
Cobalt, Mangan, Blei oder Zirkon ist, der partielle 
Ester und das ggf • vorhandene partielle Amid zumindest 
noch eine freie Hydroxylgruppe aufweist, und das 
hydrophile Amin ein Hydroxyamin ist. 

3« Wasserl'dsliche Trockenstoff e nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass das hydrophile Amin vor- 
sugsweise Monoathanolamin und dessen Derivate, und der 
saure Polycarbonsaureester vorzugsweise ein Monoester, 
und swar das Umeetzungsprodukt eines Polyathylenglykols 
des ffifolekulargewichts von etwa 100 bis etwa 400 mit dem 
Anhydrid einer 
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Tricarbonsaure der allgemeinen Pormel 




ist, in der R eine PentyX- Oder Hexyl- 9 und R 1 eine 
Heptylen- Oder Octylengruppe bedeutet. 



FUrs Dr. B. Dreher 



Rechtsanwalt 
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